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1 Introducere

Acest manual ofera informatiile necesare pentru instalarea, operarea si
intretinerea schimbatorului dumneavoastra de caldura cu placi si garnituri.

Manualul se refera la urmatoarele modele:
* M6 sudat partial

* M10 sudat partial

* T10 sudat partial

* MK15 sudat partial

+ T20 sudat partial

+ TK20 sudat partial

* MAS3O0 sudat partial

1.1 Ultilizare prevazuta

Utilizarea prevazuta pentru acest echipament este de a transfera caldura in
conformitate cu o configuratie stabilita.

Toate celelalte utilizari sunt interzise. Alfa Laval nu va fi facuta responsabila
pentru vatamare sau deteriorare daca echipamentul este folosit in alt scop
decat utilizarea prevazuta descrisa mai sus.

1.2 Utilizari incorecte previzibile in mod rezonabil

* Nu ridicati si nu transportati lada si nici echipamentul in alt mod decét este
prevazut in acest manual de instructiuni.

» Racordati o conducta in modul in care este conceputa a fi racordata la
schimbatorul de caldura cu placi. Garnitura si captuseala pot fi deteriorate
daca o conducta este racordata in mod gresit.

» La unitatile semi-sudate este o problema de siguranta in cazul in care
conducta gresita este conectata la portul gresit, verificati de doua ori daca
mediul corect este conectat la portul corect conform desenelor SCP.

+ Exista riscul de a deteriora agatatorile daca agatati sau mutati multe placi
simultan. Se recomanda sa manipulati una sau cateva placi simultan.

+ Cand setati dimensiunea A, strangeti intotdeauna bolturile in sens
transversal, uniform si putin la un moment dat pentru a evita deplasarea
diagonala si ondularea. Pentru informatii cu privire la dimensiunea A,
consultati sectiunea Dimensiunea A din capitolul Descriere.

+ Dupa o oprire, cresteti debitul usor pentru a evita deformarea placilor.

+ Lainceput, cresteti usor temperatura pentru a evita aparitia crapaturilor in
garnituri sau pentru crearea unei explozii.

1.3 Cunostinte prealabile

Schimbatorul de caldura cu placi va fi operat de persoane care au studiat
instructiunile din acest manual si detin cunostinte referitoare la proces. Aici
este inclusa cunoasterea masurilor de precautie referitoare la tipurile de medii,
presiuni, temperaturi din schimbatorul de caldura cu placi, precum si a
masurilor de precautie specifice impuse de proces.
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m 1 Introducere

intretinerea si instalarea schimbatorului de caldura cu placi trebuie efectuate
de catre persoane care detin cunostintele si autorizarea necesara conform
reglementarilor locale. Acestea ar putea include actiuni precum montarea de
conducte, sudarea si alte tipuri de lucrari de intretinere.

In ceea ce priveste actiunile de intretinere care nu sunt descrise in acest
manual, contactati reprezentantul dumneavoastra Alfa Laval pentru
consultanta.

1.4 Informatii tehnice puse la dispozitie

Pentru ca manualul sa fie considerat complet, urmatoarea documentatie pusa
la dispozitie trebuie sa fie accesibila utilizatorilor acestui manual de
instructiuni:

+ Declaratia de conformitate

» Lista pieselor de schimb
Borderoul reperelor din care este construit echipamentul.

» Lista de suspendare a placilor
O descriere a instalarii placii pe canal.

+ Specificatii tehnice
Informatii despre racordare, masuratori si informatii despre sectiune.

* Desenul schimbatorului de caldura cu placi (PHE)
Un desen al schimbatorului de caldura cu placi livrat.

Masa schimbatorului de caldura livrat, precum si toate dimensiunile pot fi
gasite in desenul PHE livrat.

Documentele enumerate sunt unice pentru produsul livrat (numarul de serie al
echipamentului). Instructiunile vor fi insotite, dupa caz, de documentele
tehnice, desenele si diagramele necesare pentru o intelegere completa a
acestor instructiuni.

Desenul PHE mentionat in acest manual consta in desenele incluse in livrare.

1.5 Conditii de garantie

Conditiile de garantie sunt mentionate de regula in contractul de vanzare
semnat inainte de comandarea schimbatorului de caldura cu placi livrat. Ca
alternativa, conditiile de garantie sunt incluse in documentatia ofertei de
vanzare sau cu o referire la documentul care mentioneaza conditiile valide.
Daca in perioada de garantie indicata survin defectiuni, apelati intotdeauna la
reprezentantul local Alfa Laval pentru consultanta.

Raportati reprezentantului local Alfa Laval data la care schimbatorul de
caldura cu placi a fost pus in functiune.
1.6 Consultanta

Apelati intotdeauna la reprezentantul local de vanzari Alfa Laval pentru
consultanta privind:

8 200000419-4-RO



Introducere 1 m

* Noile dimensiunile ale pachetului de placi, in cazul in care intentionati sa
modificati numarul placilor

+ Alegerea materialelor pentru garnituri daca temperaturile si presiunile de
regim se schimba in permanenta sau daca in schimbatorul de caldura cu
placi urmeaza sa fie procesat un alt mediu.

200000419-4-RO 9



m 1 Introducere

1.7 Conformitatea ecologica

Alfa Laval face eforturi pentru a-si desfasura operatiunile cat mai curat si mai
eficient cu putinta, precum si pentru a lua in considerare aspectele ecologice
la dezvoltarea, proiectarea, fabricarea, intretinerea/repararea si
comercializarea produselor sale.

Gestionarea deseurilor

Separati, reciclati sau eliminati toate materialele si componentele intr-un mod
sigur si responsabil fatd de mediu sau in conformitate cu legislatia nationala
sau cu reglementarile locale. Daca exista o incertitudine cu privire la materialul
din care este realizatd o componenta, contactati compania locala de vanzari
Alfa Laval. Folositi o companie certificata (ISO 14001 sau similar) de
procesare sau manipulare a deseurilor.

Despachetarea

Materialele de ambalaj constau in cutii de lemn, plastic, carton si, in unele
cazuri, benzi metalice.

+ Cutiile de lemn si carton pot fi refolosite, reciclate sau folosite pentru
recuperarea energiei.

+ Plasticul trebuie reciclat sau ars intr-o instalatie autorizata de incinerare a
deseuirilor.

* Benzile metalice trebuie trimise la reciclarea materialelor.

Intretinerea
+ Toate componentele metalice trebuie trimise la reciclarea materialelor.

+ Uleiul si toate piesele de uzura nemetalice trebuie procesate conform
reglementarilor locale.

Eliminarea la deseuri

La sfarsitul utilizarii, echipamentul trebuie reciclat conform reglementarilor
locale relevante. Pe langa echipamentul in sine, orice reziduuri periculoase
din lichidul de proces trebuie luate in considerare si tratate in mod corect.
Daca aveti dubii sau Tn absenta reglementarilor locale, contactati compania
locala de vanzari Alfa Laval.
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2 Siguranta

2.1 Consideratii privind siguranta

Schimbatorul de caldura cu placi se va folosi si se va intretine in conformitate
cu instructiunile Alfa Laval din acest manual. Manevrarea incorecta a
schimbatorului de caldura cu placi cu placi poate avea ca rezultat consecinte
grave, cu vatamari corporale si/sau pagube materiale. Alfa Laval nu isi asuma
responsabilitatea pentru niciuna din pagubele materiale sau vatamarile
corporale rezultate ca urmare a nerespectarii instructiunilor din acest manual.

Schimbatorul de caldura cu placi se va folosi in conformitate cu configuratia
specificata a materialului, tipurilor de medii, temperaturilor si presiunii pentru
schimbatorul de caldura cu placi specific.

2.2 Definitii ale expresiilor

/\ AVERTISMENT | Tipul de pericol

AVERTISMENT indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata,
poate conduce la deces sau ranire grava.

A ATENTIE | Tipul de pericol

ATENTIE indicé o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, poate
conduce la raniri minore sau moderate.

NOTA indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, poate
conduce la pagube materiale.

Siguranta

200000419-4-RO 1




m 2 Siguranta

2.3 Echipament individual de protectie

incaltaminte de protectie

Un pantof cu varf intarit pentru a reduce la minimum vatamarile la picior
cauzate de articole scapate.

Casca de protectie

Orice casca conceputa pentru a proteja capul de vatamarile accidentale.

Ochelari de protectie

O pereche de ochelari mulati purtati pentru a proteja ochii de vatamari.

o

Manusi de protectie

Manusi care protejeaza mainile de vatamari.

Siguranta

-
N
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Siguranta 2 m

2.4 Lucrul la inaltime

Daca instalatia necesita lucrul la o inaltime de doi metri sau mai mare, trebuie
luate in considerare masuri de siguranta.

/I\ AVERTISMENT | Pericol de cidere.

Pentru orice fel de lucru la Tnaltime, asigurati-va intotdeauna ca sunt disponibile si
utilizate mijloace sigure de acces. Respectati reglementarile si instructiunile
locale cu privire lucrul la indltime. Folositi schele sau o platform& mobila de lucru
si un ham de siguranta. Delimitati un perimetru de siguranta in jurul zonei de
lucru si asigurati sculele sau alte obiecte sa nu cada.

Siguranta
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3 Descriere

3.1 Componente

Componentele principale

1.

Placa de cadru (batiu)

Placa fixa cu numeroase orificii pentru racordarea sistemului de conducte.
Barele de sustinere si de ghidare sunt atasate la placa de cadru.

Bara de sustinere
Sustine pachetul de placi si placa de presiune

Pachet de placi

Caldura este transferata de la un mediu la celalalt prin intermediul placilor.
Pachetul de placi este format din doua placi sudate partial in pereche, care
formeaza o caseta (placa dubla), garnituri si foi distantiere.

Placa de presiune

Placa mobila care poate contine numeroase orificii pentru racordarea
sistemului de conducte.

Bara de ghidare

Mentine placile de camp, placile de legatura si placa de presiune aliniate la
capatul lor inferior

Coloana de sustinere

Sustine barele de sustinere si de ghidare.

Pentru unele modele de schimbator de caldura cu placi mai mici, nu este
utilizata o coloana de sustinere.

200000419-4-RO 15




m 3 Descriere

7.

Tiranti

Com[:;rimé pachetul de placi intre placa de cadru si placa de presiune.
De obicei, sunt utilizati patru tiranti, in unele cazuri, sase, pentru a
deschide si inchide schimbatorul de caldura cu placi.

Bolturile cu cuzineti sunt identificate drept tiranti.

Bolturile ramase sunt utilizate ca suruburi de blocare.

Orificii
Orificiile de port care strabat placa de cadru permit mediilor sa intre in sau
sa iasa din schimbatorul de caldura cu placi.

Racorduri

Prezoane

Prezoanele filetate din jurul orificiilor fixeaza racordurile cu flansa la
echipament.

Flansa libera patrata

Flansa libera patrata este o flansa speciala furnizata de Alfa Laval pentru a
fi utilizata impreuna cu sistemul de conducte al clientilor si se ataseaza cu
patru prezoane.

Capac de inspectie

Folosit pentru a permite inspectia prin orificiu. Poate fi echipat cu conducta
de scurgere.

Racorduri pentru conducte

llustratie a tipului de racord folosit pentru M10-BWREF.

Sectiuni multiple

Placi de partitie

Placi din otel carbon nevolatil utilizate Tn configuratii cu treceri multiple.
Consolideaza placa de intoarcere daca este necesar.

200000419-4-RO



Descriere 3 m

Componente optionale
* Picior

Ofera stabilitate si este utilizat pentru a fixa schimbatorul de caldura cu
placi cu bolturi de fundatie.

« Invelisuri de protectie

Acopera pachetul de placi si protejeaza impotriva scurgerilor de lichide
fierbinti sau agresive si a pachetului de placi fierbinti.

* Protectia bolturilor
Tuburi din plastic care protejeaza fileturile tirantilor.
+ lzolatia

Pentru aplicatiile unde suprafata schimbatorului de caldura cu placi va fi
fierbinte sau rece, poate fi utilizata izolatie.

* Dispozitiv de ridicare

Dispozitiv separat care este atasat pe schimbatorul de caldura cu placi,
utilizat pentru ridicarea schimbatorului de caldura.

» Clema de legare la pamant

O conexiune de impamantare este utilizata pentru a elimina riscul de
acumulare a electricitatii statice in echipament.

+ Capac de duza

Protectie pentru evitarea patrunderii particulelor in schimbatorul de caldura
cu placi in timpul transportului.

* Filtru de port

Protectie pentru prevenirea patrunderii particulelor in schimbatorul de
caldura cu placi in timpul functionarii. Este interzisa spalarea pe retur

200000419-4-RO 17



m 3 Descriere

Tava de picurare

in functie de tipul de lichid din schimbatorul de caldura cu placi si de tipul
instalatiei, poate fi necesara o tava de picurare (caseta de drenaj) pentru a
evita accidentarea personalului si avarierea echipamentului.

intoarcerea cu 180 de grade si unitatea de distributie

Solutia Alfa Laval pentru separarea lichidului in sistemele cu sifon termic.
Folosita in sarcinile de refrigerare cu amoniac. Dispunerea sistemului poate
fi realizatd in moduri diferite, dar daca aveti indoieli, contactati
reprezentantul Alfa Laval pentru instructiuni specifice.

200000419-4-RO



Descriere 3 m

3.2 Placuta de identificare

Tipul unitatii, numarul si anul de productie pot fi gasite pe placuta de
identificare. De asemenea, sunt oferite detalii privind vasul de presiune in
conformitate cu codul aplicabil pentru vasul de presiune. In general, placuta
de identificare este fixata pe placa de cadru sau pe placa de presiune. Placuta
de identificare poate fi o placa din otel sau o eticheta autocolanta.

A AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Presiunile si temperaturile nominale pentru fiecare unitate sunt marcate pe
placuta de identificare. Aceste valori nu trebuie depasite.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Evitati substantele chimice agresive pentru curatarea schimbatorului de caldura
cu placi in cazul in care este utilizata o eticheta autocolanta.

Presiunea nominala (11) si temperatura nominala (10), conform placutei de
identificare, sunt valorile Tn raport cu care schimbatorul de caldura cu placi
este aprobat, conform codului respectiv pentru vasul de presiune.
Temperatura nominala (10) poate depasi temperatura maxima de regim (8)
pentru care garniturile au fost selectate. Daca sunt depasite temperaturile de
regim specificate pe desenul SCP, trebuie consultat furnizorul.

1.
2.
3.
4,

Spatiu pentru sigla
Spatiu liber
Site web pentru service

Desen pentru eventualele locatii ale conexiunilor/locul etichetei 3A pentru
unitatile 3A

. Spatiu pentru stampila de aprobare
. Avertisment, cititi manualul

5
6
7.
8
9

Data testului de presiune

. Temperatura maxima de regim

Presiune de incercare (PT) efectuata de fabricant

10. Temperaturi permise min/max (TS)

11. Presiuni permise min/max (PS)

12. Volum decisiv sau volum pentru fiecare lichid (V)

13. Locatii ale conexiunilor pentru fiecare lichid

14. Grup de lichide decisive
15. An fabricatie

16. Numar de serie

17.Tip

18. Numele fabricantului

200000419-4-RO



m 3 Descriere

Type

Serial No.

Year

Fluid group

=
/
1111711

Inlet —> Outlet

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —]_| Allowable temp.
Min/Max. TS

9 | Manufacturer _PT

8 — i op. temp.

7 —{Test pressure date

Service

6_ 11—

5——

[OAN

Figura 1: Exemplu de placuta de identificare metalica in stdnga si placuta de

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
/EE: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = ||
FLUID GROUP —
VOLUME v —1
[MAX. OP. TEMP. 1
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. B
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. ™
MANUFACTURER __[PT ~
[PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
@A
4
\ J

5

identificare cu eticheta autocolanta in dreapta

20
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Descriere 3 m

3.3 O dimensiune

Dimensiunea A este distanta de la placa cadrului (1) pana la placa de
presiune (2).

1 2
HE mj ) i
—° : i
H] ] —]
H] ] —]
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m 3 Descriere

3.4 Functionarea

Schimbatorul de caldura cu placi este format dintr-un pachet de placi metalice
gofrate, cu orificii pentru intrarea si iesirea celor doua lichide separate.
Transferul termic dintre cele doua lichide are loc prin intermediul placilor.

Placile sunt aranjate sub forma de casete (placi duble), astfel incat fiecare al
doilea canal sa fie sudat si fiecare canal sa fie etansat cu garnitura. Transferul
termic dintre cele doua lichide are loc prin intermediul placilor. Conceptul de
casete da nastere la doua tipuri diferite de canale - canalele sudate, utilizate
pentru mediile primare agresive si canalele etansate, utilizate pentru mediile
secundare neagresive.

Pachetul de placi este montat intre o placa de cadru si o placa de presiune,
fiind comprimat prin tiranti. Placile sunt prevazute cu o garnitura care
etanseaza canalul si directioneaza lichidul in canalele alternative. Ondularea
placilor favorizeaza turbulenta lichidului si sustine placile contra presiunii
diferentiale.

@)1/ *REFRIGERARE*

Pentru sarcinile de refrigerare, canalele casetei de capat pot fi obturate pentru a
izola pachetul de placi de placa de cadru si placa de presiune.

Figura 2: Exemplu de configuratie cu o singura trecere.

Caseta de capat I. Placa unica de capat pentru M10-BWREF.
Casete cu canal

Caseta de capat Il. Placa unica de capat pentru M10-BWREF
Canal etansat creat intre doua casete (albastru)

Doua placi care formeaza canalul sudat in interiorul casetei (rosu)

ahRhwbN=
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3.5 Treceri multiple

Sectiunile cu mai multe treceri pot fi create cu ajutorul placilor de intoarcere,
cu 1, 2 sau 3 porturi neperforate. Scopul principal este de a modifica directia
de curgere a unuia sau ambelor lichide.

Pentru anumite unitati, este necesara o placa de partitie pentru sustinerea
porturilor neperforate din placile de intoarcere.

Un exemplu unde pot fi utilizate mai multe treceri este Tn cadrul proceselor
care necesita perioade de Tncalzire mai lungi, in timp ce mediul necesita o
incalzire mai lenta.

O 2 A A A Q
O 2 1 1 * O

a2
»
<
™
<
<
«
<
«
h

YR\ L 1 v
/

O

Figura 3: Exemplu de configuratie cu mai multe treceri.

3.6 ldentificarea laturii placii
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4 |nstalarea

4.1 Inainte de instalare, ridicare si transport

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

In timpul instal&rii sau intretinerii, trebuie luate masuri de precautie pentru a evita
deteriorarea schimbatorului de caldura cu placi si a componentelor sale.
Deteriorarea componentelor poate afecta in mod negativ performanta sau
functionalitatea schimbatorului de caldura cu placi.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Echipamentul este greu.

Nu ridicati sau mutati manual echipamentul niciodata.

/\ AVERTISMENT

Identificarea racordurilor la canalul sudat si la canalul etansat este vitala.
Introducerea unor medii gresite in canalul etansat poate provoca ranirea grava si
poate conduce la deteriorarea semnificativa a garniturilor.

In cazul oric&ror neclaritati, contactati reprezentantul Alfa Laval.

Aspecte care trebuie avute in vedere Tnhainte de instalare

Pastrati schimbatorul de caldura cu placi ambalat pana la instalare.

Inainte de conectarea oricarei conducte, asigurati-va ca toate materiile
straine au fost indepartate, prin spalare cu jet, din sistemul de conducte
care urmeaza a fi conectat la schimbatorul de caldura cu placi.

inainte de conectarea oricarei conducte, asigurati-va ca toate bolturile
pentru picioare sunt stranse si ca schimbatorul de caldura cu placi este
bine fixat de fundatie.

fnainte de pornire, verificati ca toti tirantii sa fie bine stransi si ca pachetul
de placi sa aiba masuratorile corecte. Consultati desenul SCP.

La conectarea sistemului de conducte, asigurati-va ca acestea nu supun
schimbatorul de caldura cu placi presiunii sau deformarii.

Evitati vibratiile, instalati orice fel de echipament anti-vibratii daca este
cazul.

Racordurile schimbatorului de caldura cu placi la grilele elementului
urmator si ale conectorului au o rezistenta redusa la lucrul asupra
conductelor sau la incarcarile duzei. Astfel de incarcari pot aparea spre
exemplu de la expansiunea termica. Trebuie sa manifestati atentie
corespunzatoare pentru a evita transferul unor astfel de forte si momente
ale conductei catre schimbatorul de caldura cu placi.

Pentru evitarea loviturilor de berbec hidraulic, nu folositi supape cu
inchidere rapida.

Asigurati-va ca in schimbatorul de caldura cu placi nu ramane aer.

200000419-4-RO
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m 4 Instalarea

» Supapele de siguranta trebuie instalate Tn conformitate cu reglementarile
curente pentru vasele sub presiune.

+ Pentru acoperirea pachetului de placi se recomanda folosirea invelisurilor
de protectie. Protejati impotriva scurgerilor de lichide fierbinti sau agresive
si a pachetului de placi fierbinti.

+ Daca se preconizeaza ca temperatura la suprafata schimbatorului de
caldura cu placi va fi foarte mare sau foarte mica, luati masuri de protectie,
precum izolarea schimbatorului de caldura cu placi, pentru a evita riscurile
de accidentare a personalului. Asigurati-va intotdeauna ca masurile
necesare respecta reglementarile locale.

+ Presiunile si temperaturile nominale pentru fiecare model sunt marcate pe
placuta de identificare. Acestea nu trebuie depasite.

+ *REFRIGERARE: goliti sistemul de ulei al compresorului. Utilizati un
racord de scurgere a uleiului sau un colector de ulei in schimbatorul de
caldura cu placi.

@)1/ *REFRIGERARE*

Pentru a evita aparitia umiditatii si aerului in schimbatorul de caldura cu placi, se
vor aplica conditiile de vid complet la pornire pentru sarcinile de refrigerare.

+ Respectati ierarhia descrisa in aceasta prezentare.

+ Verificati starea podelei.

+ Realizati intotdeauna o evaluare privind riscurile.

+ Folositi cadre si echipamente concepute pentru sarcina.

 Verificati intotdeauna centrul de greutate inainte de a despacheta sau de a
muta echipamentul. Pastrati centrul de greutate cat mai jos posibil.

+ Mutati intotdeauna lent si constant.

Evaluare privind riscurile

Realizati intotdeauna o evaluare minutioasa privind riscurile inainte de
ridicarea si transportul echipamentului ambalat in cutie sau neambalat la
fiecare situatie de manipulare.
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4.2 Cerinte

e
s ="

=
=

)

Spatiu
Consultati desenul SCP livrat pentru a stabili masuratorile actuale.
1. Pentru ridicarea placilor induntru si in afara este necesar spatiu liber.

2. Este necesar spatiu liber pentru indepartarea bolturilor de fixare. Marimea
spatiului variaza in functie de lungimea bolturilor de fixare.

3. Spatiu liber este necesar sub tirantul/surubul de blocare de jos in vederea
intretinerii.

4. Pentru bara de ghidare poate fi nevoie de suporti.

5. Tn zona intunecata nu folositi conducte fixe sau alte piese fixe precum
picioare, bride de fixare etc.

Fundatia

Instalarea pe o fundatie plana adecvata masei echipamentului.

Cot

Pentru ca deconectarea schimbatorului de caldura cu placi sa fie mai usor de
realizat, la racordul din placa de presiune trebuie prevazut un cot, orientat in
sus sau lateral si cu o alta flansa situata imediat in afara conturului
schimbatorului de caldura cu placi.

Supapa de inchidere
Pentru a putea deschide schimbatorul de caldura cu placi, la toate racordurile
trebuie sa existe supape de inchidere.

Conexiune

Pot fi folosite diferite tipuri de racorduri pentru conectarea sistemului de
conducte la echipament. Conexiunile cu flansa vor fi atasate cu stifturi.

200000419-4-RO
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Evitati incarcarile prea mari din sistemul de conducte.

Conexiunile in placa de presiune

Este important ca pachetul de placi sa fi fost strans la masura A corecta
(comparati cu desenul SCP), inainte ca sistemul de conducte sa fie conectat.

Daca este necesar, ajustati dimensiunea A.

Tava de picurare (optionald)

in functie de tipul de lichid din schimbatorul de caldura cu placi si de tipul
instalatiei, poate fi necesara o tava de picurare (caseta de drenaj) pentru a
evita accidentarea personalului si avarierea echipamentului.

I

Puneti tava de picurare la locul su Tnainte de a pozitiona schimbatorul de
caldura cu placi.

Personal necesar

Instalarea si manipularea schimbatorului de caldura cu placi necesita cel putin
doua persoane.
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4.3 Manipularea lazii

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Ridicarea si transportul echipamentelor ambalate in 14zi sau neambalate trebuie
efectuate de catre persoane calificate. Consultati Cunostinte prealabile din
capitolul Prefata.

Schimbatorul de caldura cu placi este livrat pe un palet si poate fi ambalat intr-
o lada sau invelit in folie stretch. Exista trei versiuni principale ale lazii:

+ Parti fabricate - parti laterale si parte superioara fabricate din bucati
separate

+ Cutie cu basculare - o cutie cu balamale in partile laterale si partea
superioara libera

+ Parti laterale manufacturate - panouri laterale si panou superior
manufacturate, atunci cand sunt ambalate pentru livrare

Centrul de greutate este marcat pe lasa sau ambalaj.
De asemenea, o lada este marcata cu alte simboluri conform tabelului.

Sens

Centru de greutate

A nu se stivui nimic deasupra

Fragil

Cu aceasta parte in sus

=
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4.3.1 Lada - Inspectare

Examinati exteriorul |1azii inainte de a incepe descarcarea si raportati orice
deterioare survenita in timpul transportului. Contactati compania de asigurari
in situatia in care exista deteriorari.

4.3.2 Ridicare si transport

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Echipamentul este greu si sensibil si trebuie manipulat cu grija.

Personalul neautorizat nu are permisiunea sa se afle in zona de risc definita
atunci cand sunt manipulate echipamente ambalate in lazi sau neambalate.

A AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Lada nu este proiectata pentru a rezista la forta chingilor de troliu care apasa pe
partea superioara a lazii.

Utilizati intotdeauna un stivuitor pentru a ridica si a transporta echipamentul
ambalat in lada.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Nu lucrati niciodata sub o sarcina care atarna.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Utilizati intotdeauna un stivuitor adecvat pentru incarcatura si conform cu
reglementarile locale.

Etichetele, simbolurile si placutele de avertizare sunt amplasate pe suprafetele
exterioare ale lazii si subliniaza principiile de manipulare care trebuie
respectate.

Nu lasati niciodata o sarcina suspendata nesupravegheata.

Atunci cand echipamentul, ambalat in lada sau neambalat, este fixat pe
paletul cu care a fost livrat, acesta trebuie ridicat folosind un stivuitor.

Planificati cu grija ridicarea si transportul.

Definiti zona de risc pentru ridicarea si manipularea echipamentului
ambalat in lada sau neambalat.

Efectuati intotdeauna o evaluare a pericolelor in zona de risc si a cailor de
transport inainte de ridicarea si transportarea echipamentului ambalat in
lada sau neambalat.

Lazile nu trebuie sa fie supuse socurilor sau miscarii bruste. Lazi nu
supoarta sarcina si nu trebuie sa fie stivuite sau sa aiba alte articole stivuite
deasupra lor.

Lazile trebuie mentinute in pozitia verticala indicata.

Ridicati lazile conform instructiunilor. Ridicati doar att cat este necesar
pentru a curata podeaua.

Ridicati si transportati incarcatura incet si cu grija.

30
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Echipamentele ambalate in lada trebuie ridicate cu paletul folosind un
stivuitor.

Lungimea furcilor stivuitorului trebuie sa fie egala cu sau mai mare decat
adancimea paletului.

Asigurati-va ca lada raméne stabila pe echipamentul de ridicare.
Transportati lada la destinatie.

Coboréati usor lada pana la podea, lasand suficient spatiu in jurul acesteia,
pentru acces facil din toate partile.

Asigurati-va ca lada este bine sustinuta. Puneti blocuri sau placi sub
aceasta, daca este necesar.

Cand lucrati sub o sarcina agatata, de exemplu, atunci cand asamblati
suporturile, trebuie sa va asigurati ca sarcina sa nu cada peste dvs.
folosind grinzi de lemn sau solutii similare.

Centrul de greutate trebuie sa fie intotdeauna intre furcile stivuitorului.

Etichetele care vor indica daca lazile au fost rasturnate sau expuse la
umiditate extrema pot fi amplasate pe |azi sau echipament.

200000419-4-RO
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4.4 Demontarea lazii

Urmati procedura pentru tipul de lada corespunzator:
+ Parti fabricate - Consultati procedura Laterale fabricate - Deschidere

+ Cutie cu basculare — Consultati procedura Cutie cu basculare -
Deschidere

+ Laterale manufacturate - Consultati procedura Laterale manufacturate -
Deschidere

Zona de dezambalare

Zona minima de dezambalare trebuie sa fie de cel putin doua ori mai mare
decét cea mai mare cutie.

Céand demontati lada, dar echipamentul este inca fixat de palet, indepartati
orice piese libere sau piese mai mici fixate de palet.

Echipamentele pot fi fixate de palet cu benzi din plastic sau cu suruburi.
Benzile din plastic trebuie taiate. Suruburile trebuie extrase.
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4.4 1 Laterale fabricate - Deschidere

_ Pericol de accidentare personala

Echipamentele sau obiectele libere pot cddea. Benzile din plastic va pot lovi atunci cand sunt taiate. Pe
lada si echipament pot exista margini ascutite, aschii si cuie.

Purtati echipament individual de protectie atunci cdnd manipulati echipamentul in timpul dezambaléarii si
instalarii. Manevrati echipamentul cu grija. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din
capitolul Siguranta.

@ Taiati benzile de plastic si indepartati partea
superioara a lazii.

@ Demontati partile laterale prin scoaterea
suruburilor sau a cuielor.

&L EQ
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4.4 2 Cutia cu basculare - Deschidere

_ Pericol de accidentare personala

Echipamentele sau obiectele libere pot cddea. Benzile din plastic va pot lovi atunci cand sunt taiate. Pe
lada si echipament pot exista margini ascutite, aschii si cuie.

Purtati echipament individual de protectie atunci cdnd manipulati echipamentul n timpul dezambaléarii si

instalarii. Manevrati echipamentul cu grija. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din
capitolul Siguranta.

@ Taiati benzile de plastic si indepartati partea
superioara a lazii.

@ Ridicati cutia cu basculare si extrageti-o din
palet.
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4 4.3 Laterale manufacturate - Deschidere

_ Pericol de accidentare personala

Echipamentele sau obiectele libere pot cddea. Benzile din plastic va pot lovi atunci cand sunt taiate. Pe
lada si echipament pot exista margini ascutite, aschii si cuie.

Purtati echipament individual de protectie atunci cdnd manipulati echipamentul in timpul dezambaléarii si
instalarii. Manevrati echipamentul cu grija. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din
capitolul Siguranta.

O lada cu laturile si partea superioara manufacturate este asamblata din panouri.

@ Taiati benzile de plastic si indepartati-le. %

@ Tncepe’;i cu partea superioara a lazi si
indepartati panourile uneul cate unul.

0 )

~

@ Cand panourile din partea de sus au fost
indepartate complet, continuati cu lateralele.
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4.4 4 Inspectare ulterior demontarii lazii

Cand echipamentul este amplasat in locatia prevazuta, efectuati intotdeauna
inspectarea elementelor enumerate mai jos:

+ Verificati masura A.
+ Asigurati-va ca toate bolturile sunt stranse corespunzator.

+ Asigurati-va ca suporturile si picioarele sunt stranse corespunzator.

|

Unele echipamente sunt livrate cu suporturile demontate.

+ Verificati daca conductele de racordare pot fi indepartate pentru a efectua
operatiuni de service.

+ Asigurati-va ca exista suficient spatiu pentru a indeparta placile de pe o
parte a schimbatorului de caldura cu placi.
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4.5 Ridicarea echipamentului

Se recomanda sa folositi serviciile unei companii de instalare pentru care sa
se ocupe de toate problemele legate de manipulare pana cand echipamentul
este in locul unde va fi instalat.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Echipamentul este greu, avand centrul de greutate amplasat la inaltime.

Ridicarea si transportul echipamentelor ambalate in 14zi sau neambalate trebuie
efectuate de catre persoane calificate. Consultati sectiunea Cunostinte prealabile
din capitolul Introducere.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Echipamentele sau obiectele libere pot cadea. Benzile din plastic va pot lovi
atunci cand sunt taiate. Pe lada si echipament pot exista margini ascutite, aschii
Si cuie.

Purtati echipament individual de protectie atunci cdnd manipulati echipamentul Tn
timpul dezambalarii si instalérii. Manevrati echipamentul cu grija. Consultati
sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Nu lucrati niciodata sub o sarcina care atarna.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Nu lucrati niciodata singur in timpul ridicarii si manipularii echipamentului ambalat
in lada sau neambalat.

Personalul autorizat este in permanenta responsabil pentru siguranta,
alegerea corecta a echipamentului de ridicare si realizarea procedurii de
ridicare. Folositi chingi de troliu nedeteriorate, aprobate pentru masa
schimbatorului de caldura cu placi. Folositi punctele de ridicare conform
ilustratiei. Daca echipamentul are bolturi cu ochi pentru ridicare, acestea
trebuie utilizate.

Daca nu este mentionat altfel, utilizati doua chingi de troliu (1) si (2) si
asigurati-va ca unghiul de ridicare (a) este cuprins intre 45 ° si 90 °.

Figura 4: llustratia arata modul de infiletare a chingilor de troliu.

Asezati chingile de troliu ca in figura, intr-un unghi 3 45° pana la 90°.

200000419-4-RO
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_ Pericol de deteriorare a echipamentului.

Daca ridicarea nu este posibila conform acestei instructiuni, este necesara
efectuarea unei evaluari privind riscurile de catre personal autorizat.

Echipament ambalat in lada

Cand echipamentul este ambalat in lada, acesta trebuie ridicat in ambalajul
livrat cu ajutorul unui stivuitor.

Demontarea echipamentului de pe palet

Dezambalati echipamentul in conformitate cu sectiunea Instalare -
Demontarea lazii.

Se recomanda sa pastrati echipamentul ambalat pe palet si sa il manipulati
folosind un stivuitor pana la momentul instalarii.
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Tnainte de a slabi echipamentul de pe palet, asigurati echipamentul fata de o
eventuala cadere cu ajutorul unor chingi de troliu.

Nu ridicati echipamentul si paletul. intindeti doar chingile de troliu, astfel incat
echipamentul sa nu cada.

Tndepértat,i orice atasament care fixeaza echipamentul de palet.

Ridicati usor echipamentul si asigurati-va ca acesta se desprinde de palet.
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Echipament neambalat in lada

/I\ ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Pentru chingile de troliu sau dispozitive de ridicare folositi intotdeauna punctele
de fixare marcate cu inele de culoare rosie in figurile de mai jos. Utilizarea altor
puncte de fixare sau directii de incarcare a chingii decat cele descrise nu este
permisa. Daca schimbatorul de caldura cu placi nu este furnizat de Alfa Laval cu
dispozitive de ridicare, trebuie selectat echipament corespunzator si trebuie
folosite aceleasi puncte de fixare. Personalul autorizat este singurul responsabil
pentru selectarea componentelor si a procedurilor intr-un mod sigur si corect. Fiti
atenti In timpul procedurii de ridicare pentru a evita deteriorarea componentelor
schimbatorului de caldura cu placi.

/I\ AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Nu ridicati niciodata folosind racordurile sau prezoanele din jurul acestora.

Daca echipamentul este fixat pe paletul cu care a fost livrat, trebuie sa fie
ridicat folosind un stivuitor.

Daca echipamentul este demontat de pe paletul cu care a fost livrat, trebuie
sa fie ridicat folosind chingi de troliu.

Figura 5: Ridicare M6, M10 si T10.
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Figura 9: Ridicare MA30.
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4.6 Ridicarea

Aceasta instructiune este valabila la ridicarea schimbatorului de caldura cu placi dupa livrarea de la
Alfa Laval. Folositi exclusiv o chinga aprobata pentru greutatea schimbatorului de caldura cu placi.
Urmati principiul din instructiunea de mai jos.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Chingile troliului trebuie sa fie suficient de lungi pentru a putea roti schimbatorul de caldura cu placi fara
obstructie. Asigurati in special spatiul pentru coloana de sustinere. Fiti atenti in timpul procedurii de ridicare
pentru a evita deteriorarea componentelor schimbatorului de caldura.

@ Asezati doua traverse din lemn pe podea.

@ Ridicati schimbatorul de caldura cu placi de
pe palet, utilizadnd chingile troliului.

@ Asezati schimbatorul de caldura cu placi pe
traversele din lemn.

@ Fixati o chinga a troliului in jurul unui bolt, pe
fiecare parte.
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m 4 Instalarea

4.7 Inspectare inainte de instalare

Cand echipamentul este amplasat in locatia prevazuta, efectuati intotdeauna
inspectarea elementelor enumerate mai jos:

Verificati masura A.
Asigurati-va ca toate bolturile sunt stranse corespunzator.
Asigurati-va ca suporturile si picioarele sunt stranse corespunzator.

Verificati daca conductele de racordare pot fi indepartate pentru a efectua
operatiuni de service.

Asigurati-va ca exista suficient spatiu pentru a indeparta placile de pe o
parte a schimbatorului de caldura cu placi.

44
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5 Operarea

5.1 Pornire

Tn timpul pornirii, verificati s& nu existe scurgeri vizibile la nivelul pachetului de placi, al supapelor sau
sistemului de conducte.

/\ ATENTIE

nainte de presurizarea schimbétorului de caldurd cu plici, este important s& va asigurati ca temperatura
schimbatorului de caldura cu placi se incadreaza in intervalul de temperatura indicat in desenul SCP.

A ATENTIE | Pericol de scurgere.

Daca temperatura schimbatorului de caldura cu placi se situeaza sub temperatura minima pentru garnituri
fnainte de operare, se recomanda ca schimbatorul de caldura cu placi sa fie incalzit peste aceasta limita
pentru a evita scurgerile la temperaturi joase.

Daca in sistem sunt incluse mai multe pompe, asigurati-va ca stiti care trebuie activata mai intai.

Pompele centrifuge trebuie pornite cu supapele inchise, iar supapele trebuie operate cat mai usor
posibil.

Nu operati pompele temporar goale pe partea de aspiratie.

Reglajele debitelor trebuie efectuate lent, pentru a evita riscul de producere de unde de presiune (lovituri
de berbec hidraulic).

Lovitura de berbec reprezinta un varf de presiune de scurta durata, care poate sa apara la pornirea sau
oprirea unui sistem, determinand curgerea lichidelor printr-o conducta sub forma unei unde cu viteza
sunetului. Acest fenomen poate produce deteriorari considerabile la nivelul echipamentului.

@)1/ *REFRIGERARE*

Incércarea amoniacului lichid intr-un circuit de refrigerare aflat sub vid va duce la temperaturi scizute.
Astfel de niveluri de temperatura pot fi mai scazute decat cele pentru care orice materiale elastomerice pot
asigura etansarea. in aplicatiile in care partea de camp este utilizata pentru un agent frigorific in doua faze,
de ex. in cazul aplicatiilor in cascada de CO,/NH3, este foarte important sa adaugati agentul frigorific in
faza gazoasa. Procedati astfel pentru a evita socurile de temperatura la nivelul garniturilor si pentru a evita
scurgerile temporare cauzate de faptul ca metalul se contracta foarte repede.
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m 5 Operarea

@ Inainte de pornire, verificati ca toti tirantii sa
fie bine stransi si masura A sa fie corecta.
Consultati desenul SCP.
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@ Verificati daca supapa dintre pompa si
unitatea care controleaza debitul sistemului
este inchisa pentru a evita undele de

presiune.

@ Daca la iesire este prevazuta o supapa de
aerisire, asigurati-va ca aceasta este
deschisa complet.

Cresteti debitul treptat.

@ ®

pompa.

Deschideti orificiul de ventilatie si porniti

@ Deschideti supapa incet.

Evitati modificarile bruste de temperatura in
interiorul schimbatorului de caldura cu placi.
La o temperatura de peste 100 C a mediului,
cresteti temperatura treptat, de preferat
pentru cel putin o ora.

46
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Operarea 5 m

@ Cand tot aerul este evacuat, inchideti orificiul
de ventilatie.
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Repetati procedura pentru cel al doilea
mediu.
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m 5 Operarea

5.2 Functionarea unitatii

Reglajele debitelor trebuie efectuate incet pentru a proteja sistemul de variatii
bruste si extreme ale temperaturii si presiunii.

in timpul functionarii, verificati ca temperaturile si presiunile mediilor sa se
incadreze n limitele specificate in desenul schimbatorului de caldura si de pe
placuta de identificare.

/\ AVERTISMENT

In cazul unor defectiuni care pericliteaza functionarea in conditii de sigurants,
opriti debitele catre schimbatorul de caldura cu placi pentru a reduce presiunea.

5.3 Oprirea

I

Daca in sistem sunt incluse cateva pompe, asigurati-va ca stiti care trebuie oprita ntai.

@ Inchideti incet supapa care controleaza
debitul pompei pe care urmeaza sa o opriti.

@ Cand supapa s-a inchis, opriti pompa.

@ Repetati doi pasi pentru cealalta parte a celui
de-al doilea mediu.

@ Daca schimbatorul de caldura cu placi
urmeaza a fi oprit pentru cateva zile sau
pentru o perioada mai indelungata, acesta
trebuie golit. Golirea trebuie efectuata si daca
procesul este oprit si temperatura ambianta
se situeaza sub punctul de inghet al mediilor.
in functie de mediile procesate, este
recomandat sa spalati si sa uscati placile si
racordurile schimbatorului de caldura cu
placi.

Evitati formarea de vid in schimbatorul de
caldura cu placi prin deschiderea supapei de
aerisire.
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6 Intretinerea

Pentru a mentine schimbatorul de caldura cu placi in stare buna, este
necesara o intretinere periodica. Se recomanda inregistrarea tuturor lucrarilor
de intretinere efectuate la schimbatorul de caldura cu placi.

Placile trebuie curatate cu regularitate. Frecventa depinde de cétiva factori,
cum ar fi tipurile de medii si temperatura.

Pentru curatare pot fi utilizate metode diferite (consultati procedura Curéatarea
— Partea laterala la pagina 50) sau poate fi efectuatd o reconditionare la un
centru de service Alfa Laval.

Dupa o perioada lunga de utilizare, este posibil ca garniturile schiﬁmbétorului
de caldura cu placi sa trebuiasca inlocuite. Consultati procedura Inlocuirea
garniturilor la pagina 62.

Alte activitafi de intrefinere care trebuie efectuate regulat:
* Mentineti bara de sustinere si bara de ghidare curate si lubrifiate.
* Mentineti tirantii curati si lubrifiati.

+ Verificati ca toti tirantii sa fie bine stransi si cota A sa fie corecta. Consultat;
desenul SCP.

Daca este necesara o curatare a canalului sudat al casetelor, contactati
reprezentantul Alfa Laval.

@)1/ *REFRIGERARE*

Inainte s& efectuati lucrari de intretinere sau de curétare, evacuati sau goliti
intotdeauna agentul frigorific.
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BE] 6 intretinerea

6.1 Curatarea — Partea laterala

Echipamentul de curatare la fata locului (CIP) permite curatarea
schimbatorului de caldura cu placi fara a-1 deschide. Scopul curatarii cu CIP
este urmatorul:

Curatarea componentelor ancrasate si indepartarea depunerilor de calcar

Pasivizarea suprafetelor curatate pentru a le reduce susceptibilitatea la
coroziune

Neutralizarea lichidelor de curatare inainte de scurgere

Respectati instructiunile echipamentului CIP.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Folositi echipament individual de protectie atunci cand utilizati agenti de curatare.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al ochilor.

Folositi echipament individual de protectie adecvat. Consultati sectiunea
Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Echipament CIP

Contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval pentru dimensiunea
echipamentului CIP.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala

Reziduurile ramase in urma procedurii de curatare trebuie manipulate conform
reglementarilor de mediu locale. Dupa neutralizare, majoritatea solutiilor de
curatare pot fi evacuate in sistemul de ape reziduale cu conditia ca depunerile de
murdarie sa nu contind metale grele sau alti compusi toxici sau ddunatori pentru
mediu. Tnainte de eliminare, se recomanda analizarea produselor chimice
neutralizate cu privire la compusi periculosi care au fost eliminati din sistem.

Lichide de curatare

Lichid Descriere

AlfaCaus l_Jn I|c_h|d p_uternlc alcalin, destinat indepartarii vopselei, grasimii, uleiului si depune-
rilor biologice.
Un lichid de curatare acid, destinat indepartarii oxizilor metalici, ruginii, calcarului si

AlfaPhos : ) . A .
altor depuneri anorganice. Contine un inhibitor pentru repasivizare

AlfaNeutra Un lichid puternic alcalin pentru neutralizarea AlfaPhos inainte de scurgere.

Alfa P-Neutra Pentru neutralizarea Alfa P-Scale.
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intretinerea 6 IR

Lichid Descriere

Un agent de curatare acid sub forma de pudra pentru indepartarea depunerilor de

Alfa P-Scale ; : .
calcar preponderent organice, dar si a celor anorganice.

AlfaDescalent Un agent de curatare acid nepericulos pentru indepartarea depunerilor anorganice.

Un agent de curatare nepericulos pentru indepartarea depunerilor de ulei, unsoare
AlfaDegreaser sau ceara. De asemenea, previne formarea spumei atunci cand se foloseste Alpa-
con Descaler.

AlfaAdd este un intaritor neutru de curatare conceput pentru a fi utilizat cu Alfa-
Phos, AlfaCaus si Alfa P-Scale. 0,5-1 vol% este adaugat la solutia totala de curatat
AlfaAdd diluata pentru a oferi rezultate de curatare mai bune pe suprafetele uleioase si un-
suroase si in cazul cresterilor biologice. De asemenea, AlfaAdd reduce formarea
spumei.

Daca efectuarea CIP nu este posibila, curatarea trebuie efectuata manual.
Consultati sectiunea Curéatarea manuala a unitatilor deschise la pagina 56.

Clorul ca agent de inhibare a cresterii

Clorul, folosit de obicei ca inhibitor al cresterii in sistemele de racire cu apa,
reduce rezistenta la coroziune a otelurilor inoxidabile (inclusiv a aliajelor bogat
aliate, precum aliaj 254).

Clorul slabeste stratul de protectie al acestor oteluri, devenind mai predispuse
la coroziune decéat in mod normal. Este o problema de timp de expunere si de
concentratje.

Trebuie consultat reprezentantul local in toate cazurile in care nu se poate
evita clorurarea echipamentelor care nu sunt fabricate din titan.

Apa cu peste 330 ppm de ioni de clorura nu poate fi folosita la prepararea
solutiilor de curatare.

A ATENTIE | Pericol de accidentare personala

Asigurati-va ca, dupa utilizarea solutiilor de clor, reziduurile sunt manipulate in
conformitate cu reglementarile de mediu locale.
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6.2 Deschiderea

Tn timpul curatarii manuale, schimbatorul de caldura cu placi trebuie deschis
pentru a curata placile.

Tnainte de a deschide schimbatorul de caldura cu placi, consultati conditiile de
garantie. In caz de dubii, contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval.
Consultati sectiunea Conditii de garantie din capitolul Introducere.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Schimbatorul de caldura cu placi poate fi fierbinte.

Asteptati ca schimbatorul de caldura cu placi sa se raceasca pana la circa 40 °C
(104 °F).

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Folositi echipament de protectie adecvat. Consultati sectiunea Echipament de
protectie individual din capitolul Siguranta.

6.2.1 Configurarea bolturilor

Configurarea bolturilor de la schimbatorul de caldura cu placi variaza de la un
model la altul. Forta principala a pachetului de placi este mentinuta in cea mai
mare parte cu ajutorul tirantilor (T). Pentru a distribui forta uniform asupra
placii de cadru si placii de presiune, se folosesc si suruburi de blocare (SB).
Suruburile de blocare pot fi mai scurte si pot fi de dimensiuni mai reduse. in
cadrul procedurii de deschidere si de inchidere, este important sa identificati
tirantii (T) si suruburile de blocare (SB). Vezi ilustratia de mai jos.

LB LB
o@ [
8 )Q Qc 8 ™ )O Oc ™ [ Ig’
LB !
LB’ LB LB LB IS I:
® )O Oc ® B O QC B @ gj #EEE) Cj ?;
4 " T8

6.2.2 Procedura de deschidere

@ inchideti schimbatorul de caldura cu placi.
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@ Inchideti supapele si izolati schimbatorul de
caldura cu placi de restul sistemului.

I

Schimbatoare de caldura cu placi trebuie sa
fie complet golit de presiune Thainte de a fi
deconectat.

@ Goliti schimbatorul de caldura cu placi.

\
o ||””T|T;\|\|\|T\|\l\|\|liliililiiim =
Evitati formarea de vid Th schimbatorul de 7® |"»|"MWWW I E
cerisre. P desencerea supepet e : L g
T
&

®

Daca exista invelisuri de protectie,
indepartati-le.

©)

Detasati conductele de la placa de presiune
astfel incat placa de presiune sa se
deplaseze liber de-a lungul barei de
sustinere.

@ Inspectati suprafetele de glisare ale barei de
sustinere. Stergeti suprafetele de glisare si
gresati-le.

H
.

|

'y

Cg o g

@ Marcati ansamblul de placi la exterior cu o
linie diagonala.

200000419-4-RO 53



BE] 6 intretinerea

Verificati si notati dimensiunea A.

@ Desfaceti si scoateti suruburile de blocare.
Identificati-le conform cu Configurarea
bolturilor la pagina 52.

Curatati fileturile tirantilor cu o perie cu fire
din otel si apoi lubrifiati-le Thainte de a
desface tirantii.

Utilizati tirantii pentru a deschide
schimbatorul de c&ldura cu placi. In timpul
procedurii de deschidere, mentineti placa de
cadru si placa de presiune paralele.
Inclinarea placii de presiune in timpul
deschiderii nu trebuie sa depaseasca 10 mm
(2 rotatii per bolt) pe latime si 25 mm (5 rotatii
per bolt) pe verticala.

Desfaceti cei patru tiranti (1), (2), (3), (4) sau
cei sase tiranti (1), (2), (3), (4), (5), (6) pe
diagonala pana cand cota pachetului de placi
este 1,05%A asigurandu-va ca, in timpul
deschiderii, placa de cadru si placa de
presiune sunt paralele. Continuati sa alternati
intre bolturi pana cand toate fortele de reactie
ale pachetului de placi au disparut. Apoi
scoateti bolturile
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/\ ATENTIE

Pericol de accidentare personala.

Placile si invelisurile de protectie au margini
ascutite.

Purtati echipament individual de protectie
atunci cand manipulati placile si inveligurile
de protectie. Consultati sectiunea
Echipament individual de protectie din
capitolul Siguranta.

Deschideti pachetul de placi prin glisarea
placii de presiune pe bara de sustinere.

Daca placile trebuie numerotate, faceti acest
lucru inainte de a le scoate.

Placile nu trebuie scoase in cazul in care
curatarea se face exclusiv cu apa, anume,
fara agent de curatare.

Pericol de accidentare personala.

Dupa golire, pachetul de placi poate contine
fnca o cantitate reziduala mica de lichid.

in functie de tipul produsului si de tipul
instalatiei, pot fi necesare masuri speciale, de
ex. o caseta de drenaj, pentru a evita
accidentarea personalului si avarierea
echipamentului.

——————
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6.3 Curatarea manuala a unitatilor deschise

/\ ATENTIE

Nu folositi niciodata acid clorhidric pe placile din otel inoxidabil. Apa cu peste 330
ppm CI nu poate fi folosita la prepararea solutiilor de curatare.

Este foarte important ca barele de sustinere si coloanele de sustinere din
aluminiu sa fie protejate impotriva substantelor chimice.

Aveti grija ca in timpul curatarii manuale sa nu deteriorati garnitura.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Folositi echipament individual de protectie atunci cand utilizati agenti de curatare.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

/I\ AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al ochilor.

Folositi echipament individual de protectie atunci cand utilizati agenti de curatare.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Daca este necesara o curatare a canalului sudat al casetelor, contactati
reprezentantul Alfa Laval.

@)1/ *REFRIGERARE*

Pentru curdtarea manualé a schimbatoarelor de caldura in servicii de refrigerare,
va rugam contactati reprezentantul Alfa Laval.

6.3.1 Depuneri care pot fi indepartate cu apa si perie

Placile nu trebuie scoase din schimbatorul de caldura cu placi in timpul curatarii.

@ Incepeti sa curatati cand suprafata termica
este inca uda, iar placile sunt suspendate in
cadru.

@ Inlaturati depunerile, utilizand o perie moale
si un jet de apa.
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@ Clatiti cu apa, utilizand un furtun de inalta
presiune.

6.3.2 Depuneri care nu pot fi indepartate cu apa si perie

Placile trebuie scoase din schimbatorul de caldura cu placi in timpul curatarii. Pentru o lista cu agentii
de curatare, consultati sectiunea Lichide de curéatare la pagina 50.

@ Periati cu un agent de curatare.

@ Clatiti imediat cu apa.

I

Expunerea pe termen lung la agentii de
curatare poate afecta adezivul garniturii.
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6.4 Inchiderea

Urmati instructiunile de mai jos pentru a va asigura ca schimbatorul de caldura cu placi este inchis
corect.

Pentru identificarea bolturilor, consultati sectiuneaConfigurarea bolturilor la pagina 52.

@ Verificati ca toate suprafetele de etansare sa

fie curate.

@ Curatati cu peria fileturile bolturilor, utilizand o

perie cu fire din otel sau cu agentul de
curatare pentru fileturi Alfa Laval. Ungeti
fileturile cu un strat subtire de vaseling, de
exemplu, Gleitmo 800 sau echivalent.

@ Atasati garniturile de placi sau verificati daca

toate garniturile sunt atasate corect. Verificati
daca toate garniturile sunt pozitionate corect
in caneluri.

Pozitia incorecta a garniturii se observa prin
faptul ca iese din canelura sau este asezata
in afara canelurii.

@ Daca placile au fost inlaturate, introduceti-le

in directii alternative si cu garniturile intoarse
catre placa de cadru sau placa de presiune,
asa cum se specifica in lista de suspendare a
placilor. Folositi-va de linia marcata facuta in
timpul deschiderii schimbatorului de caldura
Ungeti fileturile cu un strat subtire de
vaselina, de exemplu, Gleitmo 800 sau
echivalent, consultati procedura Deschidere -
Procedura.
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@ Daca pachetul de placi a fost marcat pe

exterior, verificati acest lucru in conformitate
cu procedura Deschidere - Procedura. Daca
placile sunt corect asamblate (A/B/A/B etc.),
marginile formeaza un model de ,fagure”, a

se vedea imaginea.

58

200000419-4-RO



intretinerea 6 IR

@ Presati pachetul de placi. Utilizati tirantii _
prevazuti cu cuzineti pentru a inchide
schimbatorul de caldura cu placi. Pozitionati
cei patru sau sase tiranti ca in ilustratie. »”IIIWW]W

Strangeti cele patru bolturi(1), (2), (3), (4) sau W i
cele sase bolturi(1), (2), (3), (4), (5), (6) pana ol

cand cota masurata de la pachetul de placi ﬂ ~;,’!nmmm||||iiiii|l||m||| g
/

il
|

==

este 1,20xA, asigurandu-va ca, la inchidere,
placa de cadru si placa de presiune sunt
paralele.

Strangeti cele patru bolturi (1), (2), (3), (4)
sau cele sase bolturi(1), (2), (3), (4), (5), (6)
pana cand cota masurata de la pachetul de
placi este 1,10xA, asigurandu-va ca, la
inchidere, placa de cadru si placa de
presiune sunt paralele.

@ Strangeti cele patru bolturi (1), (2), (3), (4)
sau cele sase bolturi(1), (2), (3), (4), (5), (6)
uniform pana se atinge masura A.

Cand este utilizat un dispozitiv pneumatic de
strangere, vedeti tabelul de mai jos pentru
cuplul maxim. Verificati dimensiunea A in
timpul strangerii.

Dimen- | Bolt cu cuzinet Bolt cu saiba
siune

bolt Nm kpm Nm kpm
M20 265 26,5
M24 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

La strangerea manuala, cuplul de strangere
trebuie estimat.

In cazul in care dimensiunea A nu poate fi

atinsa:

* Verificati numarul de placi si masura A.

+ Verificati ca toate piulitele si cuzinetii sa se
miste liber. In caz contrar, curatati si
gresati sau inlocuiti.
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Montati suruburile de blocare ramase si
verificati masura A pe ambele parti, sus si
jos.
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@ Montati invelisurile de protectie (daca este
cazul).

Racordati conductele.

@ Daca schimbatorul de caldura cu placi nu se
etangeaza la atingerea dimensiunii A, acesta
poate fi strans in continuare cu 1,0% mai mult
decat valoarea A.
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6.5 Testul de presiune dupa intretinere

Niciunul dintre aceste procese nu este permis decat daca este efectuat de o
persoana autorizata in conformitate cu legile si reglementarile locale si
conform standardelor aplicabile. in cazul in care o astfel de persoana nu este
disponibila pe plan intern, se va angaja un antreprenor tert autorizat, dotat cu
echipament corespunzator si care actioneaza in conformitate cu legislatia
locala.

inainte de inceperea productiei, ori de cate ori placile sau garniturile au fost
scoase, introduse sau nlocuite, se recomanda insistent sa efectuati un test de
presiune hidrostatica, pentru a confirma functia de etansare interna si externa
a schimbatorului de caldura cu placi. Pe parcursul acestui test se va testa pe
rand pe cate o parte a unui mediu, cealalta parte fiind deschisa la presiunea
ambiant3. In cazul unei configuratii cu mai multe treceri, se vor testa simultan
toate sectiunile aflate pe aceeasi parte. Durata recomandata a testului este de
10 minute pentru fiecare parte de mediu.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Presiunea recomandata pentru testarea scurgerilor este o presiune egala cu
presiunea de regim + 10% a unitatii reale, insa niciodata peste presiunea permisa
(PS), care este specificata pe placuta de fabrica.

/\\ ATENTIE | “REFRIGERARE*

Retineti ca schimbatoarele de caldura cu placi partial sudate pentru aplicatiile de
refrigerare si unitatile cu medii care nu se amesteca cu apa trebuie uscate dupa
testarea presiunii hidrostatice. Daca agentul frigorific este prezent in canalele
sudate, acestea trebuie testate cu gaz inert (de ex. N»). Gazul inert uscat trebuie
folosit ca mediu de testare, pentru a evita patrunderea apei/aerului umed in
partea de refrigerare.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Testarea prin punerea sub presiune a gazului (mediu presurizat) poate fi foarte
periculoasa. Legile si reglementarile locale referitoare la pericolul legat de
testarea cu un mediu presurizat trebuie respectate. Exemple periculoase sunt
riscul de explozie cauzat de extinderea necontrolatd a mediului si/sau riscul de
sufocare din cauza pierderii de oxigen.

A AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Orice reconditionare sau modificare a schimbatorului de caldura cu placi este
responsabilitatea utilizatorului final. In ceea ce priveste recertificarea si testarea
presiunii (PT) schimbétorului de caldura cu placi, trebuie respectate legile si
reglementarile locale privind inspectia in exploatare. Un exemplu de
reconditionare consta in addugarea unui numar mai mare de placi in pachetul de
placi.

Daca aveti neclaritati privind procedura de testare a schimbatorului de caldura
cu placi, consultati reprezentantul Alfa Laval.
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6.6 Tnlocuirea garniturilor

Procedurile de mai jos se refera la garniturile de camp, inelare si de capat
lipite de caseta, utilizand cleme de etansare fara adeziv.

I

nainte de a indeparta garniturile vechi, observati modul in care sunt montate.

6.6.1 Garnituri cu cleme/ClipGrip

@ Deschideti schimbatorul de caldura cu placi,
consultati sectiunea Deschiderea la pagina
52 si scoateti placa pentru care este
necesara noua garnitura.

Tnainte de a deschide schimbétorul de
caldura cu placi, consultati conditiile de
garantie. in caz de dubii, contactati
reprezentantul de vanzari Alfa Laval.
Consultati sectiunea Conditii de garantie din
capitolul /ntroducere.

Scoateti garnitura veche.

© ®

Asigurati-va ca toate suprafetele de etansare
sunt uscate, curate si lipsite de substante
straine cum ar fi grasime, vaselina sau alte
materiale similare.

@ Tnainte de a monta garnitura, verificati-o si
indepartati resturile de cauciuc.

I

In special garnitura pentru placa de capat!

@ Atasati garnitura de placa. Deplasati
proeminentele garniturii sub marginea placii. 4

I ~

@

Asigurati-va ca ambele proeminente ale
garniturii sunt in pozitia corecta.

@ Repetati procedura in cazul tuturor placilor
care trebuie reconditionate. inchidetj
schimbatorul de caldura cu placi conform
Inchiderea la pagina 58.
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6.6.2 Garnituri Base AD

Procedurile de mai jos se aplica pentru suporturile de etansare ale casetei de capat si la fixarea
inelelor de distantare prin aplicarea de banda adeziva in jurul orificiilor si de-a lungul laturilor.

Utilizarea benzii adezive (GC1) este un mod simplu de a obtine o pozitionare sigura a garniturilor.
Aceasta este lipita de locasul garniturii prin intermediul unui pistol pentru banda special, facilitand
aplicarea benzii exact in locul dorit.

M [0

Tnainte de a deschide schimbatorul de
caldura cu pléaci, consultati conditiile de
garantie. in caz de dubii, contactati un
reprezentant de vanzari Alfa Laval. Consultati
sectiunea Conditii de garantie din capitolul
Introducere.

Deschideti schimbatorul de caldura cu placi
(consultati sectiunea Deschidere) si scoateti
placa pentru care este necesara noua
garnitura.

Scoateti garnitura veche.

© ®

Nu este necesara inlaturarea benzii vechi,
deoarece folia este foarte subtire. Asigurati-
va, totusi, ca locasul garniturii este curat si
uscat.

@ Lipiti banda, utilizadnd pistolul pentru banda.

@ Atasati garnitura de placa.

@ Tnchideti schimbatorul de caldura cu placi,
consultati sectiunea Inchiderea.

6.6.3 Garnituri lipite

Folositi adezivul recomandat de Alfa Laval. impreuna cu acesta se vor livra
instructiuni separate de lipire.

/\ ATENTIE

Alti adezivi decat cei recomandati pot contine cloruri care pot deteriora placile.
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/\ ATENTIE

Nu folositi scule ascutite la indepartarea garniturii lipite, pentru a evita
deteriorarea placii.

@)1/ *REFRIGERARE*

Garniturile lipite sunt interzise pe partea cu agent frigorific a schimbatorului de
caldura cu placi.
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7/ Depozitarea schimbatorului de caldura cu placi

/I\ AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Lada nu este conceputa pentru a fi stivuita.

Nu stivuiti niciodata o sarcina deasupra lazii.

Alfa Laval livreaza schimbatorul de caldura cu placi gata de pus in functiune
dupa primire, daca nu s-a convenit altfel.

in cazul depozitéarii pe perioade mai indelungate, de cel putin o luna, trebuie
luate anumite masuri de precautie pentru a se evita deteriorarea inutila a
schimbatorului de caldura cu placi. Vezi sectiuni Depozitarea in aer liber la
pagina 65 si Depozitarea in interior la pagina 65.

Alfa Laval si reprezentantii sai Tsi rezerva dreptul de a inspecta locatia de
depozitare si/sau echipamentul ori de cate ori este necesar pana la expirarea
perioadei de garantie stipulata in contract. Notificarea trebuie trimisa cu 10 zile
inainte de data inspectiei.

Daca aveti neclaritati privind depozitarea schimbatorului de caldura cu placi,
consultati reprezentantul Alfa Laval.

7.1 Depozitare in lada

Daca natura depozitarii schimbatorului de caldura cu placi dupa livrare se
cunoaste Tn avans, informati Alfa Laval la comandarea schimbatorului de
caldura cu placi, pentru a va asigura ca va fi pregatit corect pentru depozitare
fnainte de ambalare.

Depozitarea in interior

+ Depozitarea se face intr-o incinta cu o temperatura cuprinsa intre 15 si
20°C (intre 60 si 70°F) si cu o umiditate de pana la 70%. Pentru
depozitarea in aer liber consultati Depozitarea in aer liber la pagina 65.

» Pentru a preveni deteriorarea garniturilor, in incinta nu trebuie sa existe
echipamente care genereaza ozon, cum ar fi motoare electrice sau
echipamente de sudura.

* Pentru a preveni deteriorarea garniturilor, nu depozitati solventi organici
sau acizi in incinta si evitati lumina directa a soarelui, radiatia termica
intensa sau radiatiile ultraviolete.

« Tirantii trebuie sa fie bine acoperiti cu un strat subtire de vaselina.
Consultati sectiunea Inchiderea la pagina 58.

Depozitarea in aer liber

Daca trebuie sa depozitati schimbatorul de caldura cu placi in aer liber,
respectati toate masurile de precautie din Depozitarea in interior la pagina 65,
precum si masurile de siguranta enumerate in continuare.

Schimbatorul de caldura cu placi depozitat va fi verificat vizual la fiecare trei
luni. La inchiderea pachetului, acesta va fi readus in starea initiala. Verificarea
include:
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m 7 Depozitarea schimbatorului de caldura cu placi

* Lubrifierea tirantilor
+ Mastile metalice ale orificiilor
+ Protectia pachetului de placi si a garniturilor

e Pachetul

7.2 Scoaterea din functiune

Daca, dintr-un motiv oarecare, schimbatorul de caldura cu placi este oprit si
scos din functiune pe o perioada indelungata, urmati masurile de precautie din
Depozitarea in interior la pagina 65. Insa, inainte de depozitare, trebuie luate
urmatoarele masuri.

+ Verificati masuratoarea pachetului de placi (valoarea masurata intre placa
de cadru si placa de presiune, masura A).

+ Goliti ambele circuite de medii ale schimbatorului de caldura cu placi.

« In functie de medii, schimbatorul de caldura cu placi trebuie clatit si apoi
uscat.

» Racordul trebuie acoperit daca sistemul de conducte nu este conectat.
Pentru racord folositi un capac din material plastic sau placaj.

+ Acoperiti pachetul de placi cu folie din plastic opaca.

Pornirea dupa scoaterea din functiune pentru o perioada indelungata

Daca schimbatorul de caldura cu placi a fost scos din functiune pentru o
perioada indelungata, de peste un an, riscul de scurgeri la pornire este sporit.
Pentru a evita aceasta problema, se recomanda sa lasati cauciucul garniturii
sa se odihneasca pentru a-si recapata cea mai mare parte din elasticitate.

1. Daca schimbatorul de caldura cu placi nu este in pozitia corespunzatoare,
urmati instructiunile din Instalarea la pagina 25.

2. Notati masuratoarea dintre placa de cadru si placa de presiune (masura
A).

3. Scoateti picioarele atasate la placa de presiune.

4. Desfaceti tirantii. Urmati instructiunile din Deschiderea la pagina 52.
Deschideti schimbatorul de caldura cu placi pana cand cota de la pachetul
de placi este 1,25%A.

5. Lasati schimbatorul de caldura cu placi intre 24-48 de ore, cu cat mai mult
cu atat mai bine, pentru ca garniturile sa-si revina.

6. Strangeti din nou conform instructiunilor din /nchiderea la pagina 58.

7. Alfa Laval recomanda efectuarea unui test hidraulic. Mediul, de regula apa,
trebuie introdus treptat, la intervale, pentru a evita socurile bruste asupra
schimbatorului de caldura cu placi. Se recomanda sa testati pana la
presiunea nominala. Consultati desenul SCP.

@)1/ *REFRIGERARE*

Daca agentul frigorific este prezent in canalele sudate, acestea trebuie testate cu
gaz inert (de ex. Ny).
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